MODULAR MICRO

SYSTEM RYCHLE VYMENY PRO SOUSTRUZNICKE
AUTOMATY S LINEARNIM NASTROJOVYM BLOKEM

2 MITSUBISHI MATERIALS



Modular Micro

MODULAR MICRO

MENE VYMEN, ViCE OBRABECIHO CASU

Pro operace vnéjsiho soustruzeni na soustruzich
Svycarského typu jsou standardné pouzivany hrebenové
nastrojové bloky. Sroubované provedeni bézné poui-
vanych nastroji znesnadnuje vymeénu desti¢ek primo
ve stroji, a to zejména kvidli omezenému prostoru

a riziku upusténi soucasti.

K FeSeni téchto probléma byl pouzit rychlovyménny
systém, pFi kterém se méni pouze hlavice nastroje a
stopka zUstava upevnéna ve stroji. To umoziuje snadné
vymény nastrojl se zajisténim opakovaci presnosti do
5 um, se zachovanim spolehlivosti procesu.
Zkracenim Casu sefizeni se minimalizuji neproduktivni
Casy, coz umoznuje delsi efektivni dobu obrabéni a
vysSsi produktivitu. Systém Modular Micro byl navrzen
tak, aby prinasel tyto vyhody.

RYCHLOVYMENNY SYSTEM ZKRACUJE CAS VYMENY A SERIZENi NASTROJE.

DRIVE (KONVENCNi PROCES)

Bl Vyjmout nastroj z dridku nastrojl
(Uvolnit a odstranit vice upeviiovacich $roubd)

B Vyménit desti¢ku a zmé&Fit bfit umistény mimo stroj

B DrZak nastrojd umistit do pracovni polohy

BFitem dosahnout k obrobku, vyrovnat a upnout nastroj

Priblizné
2 min

H Zadat korekci

POTE (RYCHLOVYMENNY SYSTEM)

K Vyjmout hlavu v jednom kroku

HE Vyménit desti¢ku a zmé&Fit bFit umistény mimo stroj

El Nainstalovat hlavu v jednom kroku

Priblizné
1 min

Zadat korekci




Modular Micro

NAMERENE VYSLEDKY

Odstranénim nutnosti serizovani na stroji se zkracuje Cas potrebny pro montaz a demontaz nastroje, coz vede
k vyraznému zkraceni ¢asu sefizeni.

Vyjmuti
MODULAR 5s 31s Proces mimo stroj
MICRO (Vymeéna desticky)
. Nastaveni stroje
Konvenéni 31s 31s . Namontovani
proces
I
1 1 1
0:00 0:30 1:00 1:30 2:00

Cas prostoje (s)

* Na zakladé méreni fo¢niho provozu

TEST OPAKOVACi PRESNOSTI

Potlacuje odchylky polohy britu béhem opakovaného pripojeni/odpojeni prostrednictvim dvojité kontaktni plochy

Vychyleni (pm)

Pocet méreni




Modular Micro

MODULAR MICRO

REZNY VYKON

MATERIAL 1.4301/CSN 17 240, VNEJSi SOUSTRUZENI - POROVNANI KMITANI A VIBRACI

Vysledky testu ukazuji, Ze vysoce tuhé dvojité dosednuti Ucinné potlacuje chvéni a vibrace,
¢imZ umoznuje dosahnout vynikajici kvality povrchu.

Material DIN 1.4301/CSN 17 240 816 x 12 mm
Stopka MM16-1616-C
Hlava MM16-SCLCR09-C
Desticka CCGT09T302M-LS-P
Nastrojovy material MS7025
Ve (m/min) 60
fr (mm/rev.) Viz tabulka =
ap (mm) Viz tabulka E E,
Rezny reZim Mokré obrabéni (olej) =
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KOMPATIBILNi S RUZNYMI SYSTEMY PRiVODU REZNE KAPALINY

Modular Micro

Vybaveno zavitovymi otvory pro pripojeni hadic (M8) na strané a vzadu a také porty pro primy privod Fezné kapaliny,

umoziujici kompatibilitu s rdznymi systémy privodu Fezné kapaliny.

Zelena: Pfipojeni hadice (M8)
Zluta: Porty pro primy pFivod fezné kapaliny

KOMPATIBILNi S PRIMYM PRIVODEM REZNE KAPALINY

Modular Micro porty pro pfivod fezné kapaliny jsou kompatibilni se systémy primého privodu Fezné kapaliny vyrobcd

obrabécich nastroju.

Vyrobce obrabécich strojl Model stroje Rozmér stopky Poloha ¢.
Cincom L12 MM10 1
Cincom L20 MM12 1
CITIZEN MACHINERY CO., LTD Cincom L32 MM16 1
Cincom M32 MM16 3
Cincom D25 MM16 3
STAR MICRONICS CO., LTD SB-16 I MM12 S
SD-26 MM16 8
BW269-3297J MM16 2
TSUGAMI CORPORATION B026-32-111 MM16 2
55267-327-111 MM16 2

Stav v prosinci 2025.

Plati pro pouZiti se standardnimi revolverovymi hlavami doporuéenymi vyrobci obrabécich strojd.
Umisténi primého privodu Fezné kapaliny se zakladda na standardnim vyloZeni definovaném vyrobci.

MM10 (10 x 10 mm)

) . .
® O
MM16 (16 x 16 mm)
T : — ‘
T L 3 =1
=it Ty q 1.
e L =

UMiSTENi PORTU PRO PRiVOD REZNE KAPALINY (PRIiKLAD) -

CITIZEN MACHINERY CO., LTD




Modular Micro

MODULAR MICRO

VYBER HLAVY

Rozmér stopky MM10 MM12 MM16
10x 10 mm 12x 12 mm 16 x 16 mm
LF (mm) 17.5 20.0 25.0
Aplikace typu hlavy Typ desticky

SCLC-R/L

SDHC-R/L

SDJC-R/L DC{x307

SDNC-N DC{x307 DC{X307

SVH-R/L

SVJ{-R/L

SWVI-N




Modular Micro

MODULAR MICRO
IDENTIFIKACE

HLAVA

Rozmér stopky Tvar desticky Vile desticky 1€ (mm) Délka fezu (mm)
v - mm
MM10 C ROMBICKY 80° B 5°POZITIVNI TypC TypD TypV
MM12 D  ROMBICKY 55° C  7°POZITIVNI 4.76 08
MM16 V. ROMBICKY 35° P 11°POZITIVNI 6.35 06 07 11
Zajistit aby stopka a hlava méla . . 9.525 09 1
stejny rozmér stopky. . . :
MM10 - S Cc H B R 06 Cc
Upinaci konstrukce Rezny thel Rucni Otvor pro pFivod Fezné kapaliny
S Sroubované natrn H 107.5° R Pravostranny C  Sotvorem pro privod fezné kapaliny
Jo93° L Levostranny
L 95° N Neutralni
N 62.5°
\% 72.5°
Rozmér stopky Prifez stopky oddil H (mm)
MM10 10 10.0
MM12 12 12.0
MM16 16 16.0
Zajistit aby stopka a hlava méla .
stejny rozmér stopky. .
MM10 - 10 10 c

Priifez stopky oddil B (mm) Otvor pro privod Fezné kapaliny
10 10.0 C  Sotvorem pro privod fezné kapaliny

12 120
16 16.0




Modular Micro

MODULAR MICRO HLAVA

MM SCLC AS OTVOREM PRO PRiVOD REZNE KAPALINY

0AW

Pouze pravostranny drZak nastroje

Objednaci €islo -g Oznaceni desticky LF S10 OAW OAH Rozméry stopky
%
MM10-SCLCR/L06-C ( 0602 17.5 10 10 13.5 MM10
MM12-SCLCR/L06-C ([ 0602 20 12 12 15.5 MM12
MM12-SCLCR/L09-C (] 09T3 20 12 13 15.5 MM12
MM16-SCLCR/L06-C [} 0602 25 16 16 19.5 MM16
MM16-SCLCR/L09-C [ J 0973 25 16 16 19.5 MM16
1/1
1. Pouzit hlavu a stopku stejného rozméru stopky.
2. Tento produkt neni galvanicky povrchové upraven. Po otevieni se doporucuje provést antikorozni oSetreni.
NAHRADNI DiLY
é
et Uraaeutwesamemnnd] roontopainy Upiacices” /Y
Kli¢ (Prodava se samostatné)
MM10-SCLCR/L06 MM10-SCLCR/L06 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKYO7F-X
MM12-SCLCR/L06 MM12-SCLCR/L06 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM12-SCLCR/L09 MM12-SCLCR/L09 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKY15F
MM16-SCLCR/L06 MM16-SCLCR/L06 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X
MM16-SCLCR/L09 MM16-SCLCR/L09 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKY15F

*1 Utahovaci moment (N ¢ m): MM-TS02 = 3.0, MM-TS03 = 0.9, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25

*2 Neni dodavano nasi spolecnosti. Pouzit bézné dostupné Srouby.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Modular Micro

MODULAR MICRO HLAVA

MM SDHC A S OTVOREM PRO PRiVOD REZNE KAPALINY

O0AW

Pouze pravostranny drZak nastroje

Objednaci €islo -g Oznaceni desticky LF S10 OAW OAH Rozméry stopky
%

MM10-SDHCR/L07-C (] 0702 17.5 10 10 13.5 MM10

MM12-SDHCR/L07-C ([ 0702 20 12 12 15.5 MM12

MM12-SDHCR/L11-C [ ] 1173 20 12 15.5 15.5 MM12

MM16-SDHCR/L07-C [ J 0702 25 16 16 19.5 MM16

MM16-SDHCR/L11-C [ J 173 25 16 16 19.5 MM16

1/1

1. Pouzit hlavu a stopku stejného rozméru stopky.
2. Vyrobek neni galvanicky povrchové upraven. Po otevieni se doporucuje provést antikorozni oSetreni.

NAHRADNI DiLY

2

et Uraaeutwesamemnnd] roontopainy Upiacices” A

Kli¢ (Prodava se samostatné)
MM10-SDHCR/L07 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKYO7F-X
MM12-SDHCR/L07 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM12-SDHCR/L11 MM-TS02 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKY15F
MM16-SDHCR/LO7 MM-TS01 1ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X
MM16-SDHCR/L11 MM-TS02 1SO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKY15F

*1 Utahovaci moment (N ¢ m): MM-TS01 = 0.9, MM-TS02 = 3.0, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25

*2 Neni dodavano nasi spolecnosti. Pouzit bézné dostupné Srouby.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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Modular Micro

MODULAR MICRO HLAVA

MM SDJC AS OTVOREM PRO PRiVOD REZNE KAPALINY

O0AW

Pouze pravostranny drZak nastroje

Objednaci €islo -g Oznaceni desticky LF S10 OAW OAH Rozméry stopky
%

MM10-SDJCR/L07-C (] 0702 17.5 10 10 13.5 MM10

MM12-SDJCR/L07-C ([ 0702 20 12 12 15.5 MM12

MM12-SDJCR/L11-C ([ J 1173 20 12 12 15.5 MM12

MM16-SDJCR/LO7-C [ J 0702 25 16 16 19.5 MM16

MM16-SDJCR/L11-C [ J 173 25 16 16 19.5 MM16

1/1

1. Pouzit hlavu a stopku stejného rozméru stopky.
2. Tento produkt neni galvanicky povrchové upraven. Po otevieni se doporucuje provést antikorozni oSetreni.

NAHRADNI DiLY

2

et Uraaeutwesamemnnd] roontopainy Upiacices” A

Kli¢ (Prodava se samostatné)
MM10-SDJCR/LO7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKYO7F-X
MM12-SDJCR/LO7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM12-SDJCR/L11 MM-TS02 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKY15F
MM16-SDJCR/LO7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X
MM16-SDJCR/L11 MM-TS02 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKY15F

*1 Utahovaci moment (N ¢ m): MM-TS01 = 0.9, MM-TS02 = 3.0, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25

*2 Neni dodavano nasi spolecnosti. Pouzit bézné dostupné Srouby.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Modular Micro

MODULAR MICRO HLAVA

MM SDNC A S OTVOREM PRO PRIVOD REZNE KAPALINY

OAH
_ ~ e z
" L/ W e
= KAPR
S10 LF
£
Objednaci €islo -§ Oznaceni desticky LF WF2 S10 OAW OAH Rozméry stopky
~
n
MM10-SDNCNO7-C (] 0702 17.5 5 10 10 13.8 MM10
MM12-SDNCNO07-C ([ J 0702 20 6 12 12 15.5 MM12
MM16-SDNCNOQ7-C ([ J 0702 25 8 16 16 19.5 MM16
MM16-SDNCN11-C [ J 1173 25 8 16 16 19.5 MM16

il

1. Pouzit hlavu a stopku stejného rozméru stopky.
2. Tento produkt neni galvanicky povrchové upraven. Po otevieni se doporucuje provést antikorozni oSetreni.

NAHRADNI DiLY

2

et Uraaeutwesamemnndl roent oy Upiacices” A

Kli¢ (Prodava se samostatné)
MM10-SDNCNO7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKYO7F-X
MM12-SDNCNO7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM16-SDNCNO7 MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X
MM16-SDNCN11 MM-TS02 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKY15F

*1 Utahovaci moment (N e m): MM-TS01 = 0.9, MM-TS02 = 3.0, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25
*2 Neni dodavano nasi spolecnosti. PouZit béZné dostupné Srouby.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

1
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Modular Micro

MODULAR MICRO HLAVA

MM SVHB C P AS OTVOREM PRO PRiVOD REZNE KAPALINY

0AW

Pouze pravostranny drZak nastroje

Objednaci €islo -g Oznaceni desticky LF S10 OAW OAH Rozméry stopky
%
MM10-SVHPR/L08-C () 0802 17.5 10 10 13.8 MM10
MM12-SVHBR/L11-C (] 1103 20 12 13.5 15.5 MM12
MM12-SVHCR/L11-C ) 1103 20 12 13.5 15.5 MM12
MM16-SVHBR/L11-C [ 1103 25 16 16 19.5 MM16
MM16-SVHCR/L11-C (] 1103 25 16 16 19.5 MM16
1/1
1. Pouzit hlavu a stopku stejného rozméru stopky.
2. Tento produkt neni galvanicky povrchové upraven. Po otevieni se doporucuje provést antikorozni oSetreni.
NAHRADNI DiLY
é
et Uraaeutwesamemnndl roent oy Upiacices” /Y
Kli¢ (Prodava se samostatné)
MM10-SVHP MM-TS04 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKY06F
MM12-SVH: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM16-SVH: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X

*1 Utahovaci moment (N ¢ m): MM-TS01 = 0.9, MM-TS04 = 0.6, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25

*2 Neni dodavéano nasi spolecnosti. Pouzit béZné dostupné Srouby.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Modular Micro

MODULAR MICRO HLAVA

MM SVJB C P AS OTVOREM PRO PRiVOD REZNE KAPALINY

OAW

Pouze pravostranny drZak nastroje

Objednaci €islo -g Oznaceni desticky LF S10 OAW OAH Rozméry stopky
%
MM10-SVJPR/L08-C () \% 0802 17.5 10 10 13.8 MM10
MM12-SVJBR/L11-C (] Vi 1103 20 12 12 15.8 MM12
MM12-SVJCR/L11-C ) v 1103 20 12 12 15.8 MM12
MM16-SVJBR/L11-C [ Vi 1103 25 16 16 19.5 MM16
MM16-SVJCR/L11-C () Vi 1103 25 16 16 19.5 MM16
1/1
1. Pouzit hlavu a stopku stejného rozméru stopky.
2. Tento produkt neni galvanicky povrchové upraven. Po otevieni se doporucuje provést antikorozni oSetreni.
NAHRADNI DiLY
é
et Uraaeutwesamemnndl roent oy Upiacices” /Y
Kli¢ (Prodava se samostatné)
MM10-SVJP MM-TS04 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKY06F
MM12-SVJZ: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKYO7F-X
MM16-SVJZ: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X

*1 Utahovaci moment (N ¢ m): MM-TS01 = 0.9, MM-TS04 = 0.6, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25

*2 Neni dodavéano nasi spolecnosti. Pouzit béZné dostupné Srouby.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.

13
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Modular Micro

MODULAR MICRO HLAVA

MM SVVB C P AS OTVOREM PRO PRIVOD REZNE KAPALINY

=
1 =
$ o
= KAPR
LF
£
Objednaci €islo -§ Oznaceni desticky LF WF2 S10 OAW OAH Rozméry stopky
~
n
MM10-SVVPNO08-C () 0802 17.5 5 10 10 13.8 MM10
MM12-SVVPNO08-C ([} 0802 20 6 12 12 15.8 MM12
MM16-SVVBN11-C o 1103 25 8 16 16 19.5 MM16
MM16-SVVCN11-C ([ J 1103 25 8 16 16 19.5 MM16
11
1. Pouzit hlavu a stopku stejného rozméru stopky.
2. Tento produkt neni galvanicky povrchové upraven. Po otevieni se doporucuje provést antikorozni oSetreni.
NAHRADNI DiLY
py
’ v ’ ' *1%2 vr »@
Tvp hlav Upinaci Sroub  Upinaci Sroub trysky Tryska pro pFivod Upinaci gep™' /\/
yp 4 desticky™’' (Prodava se samostatné) Fezné kapaliny P P ¢
Kli¢ (Prodava se samostatné)
MM10-SVVP MM-TS04 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-10PL TKY06F
MM12-SVVP MM-TS04 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-12PL TKY06F
MM16-SVVi: MM-TS01 ISO 14581 M2x12 MM-NZ02 MM-16PL TKYO7F-X

*1 Utahovaci moment (N e m): MM-TS01 = 0.9, MM-TS04 = 0.6, MM-ppPL = 0.6, ISO 14581 M2x12 = 0.25
*2 Neni dodavano nasi spolecnosti. Pouzit béZné dostupné Srouby.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



Modular Micro

MODULAR MICRO DRZAK

MM S OTVOREM PRO PRiVOD REZNE KAPALINY

MM10-1010-C MM12-1212-C
‘ S14 S14
| M8 —i AH’ﬂ_ﬂ
E Lo | e | E A LIUT lﬁ
© —E—Cr ————k ! g \ y BN 3 I§
| S5 S T —— [ ; [T o L
i —
M5 3-M5
H LF LF
MM16-1616-C
S14
i fﬁ'&
1&“ I LJ ””” ETE
T ee==q pe=======s O R
= (I v
s v
3-M5
LF
£
Objednaci ¢islo -§ H B LF S14 Rozméry stopky
~
n
MM10-1010-C (] 10 10 80 60 MM10
MM12-1212-C [ 12 12 80 60 MM12
MM16-1616-C () 16 16 80 60 MM16
(Al
1. Pouzit hlavu a stopku stejného rozméru stopky.
2. Tento produkt neni galvanicky povrchové upraven. Po otevireni se doporucuje provést antikorozni oSetreni.
3. Upinaci vacka predstavuje uvolfiovaci mechanismus hlavy.
Pri vyméné hlavy ji bezpecné drzet jednou rukou a opatrné zachazet s klicem, aby se zabranilo vyhozeni hlavy.
NAHRADNI DiLY
Pfipojka pro pFimy é
Typ stopk Pripojka portu Upinaci vacka™" Upinaci vacka pFivod Fezné /\/
yp stopky hadice P o-krouzek kapaliny*”‘2 7
(Prodavé se samostatné) Toivy moment ki€ bit To&ivy moment kli¢*'
MM10-1010 MM-TSS01 MM-10ECC MM10-0R ISO 4026-M5x4 MM-T15 MM-10WR
MM12-1212 MM-TSS01 MM-12ECC MM12-0R ISO 4026-M5x4 MM-T15 MM-12WR
MM16-1616 MM-TSS01 MM-16ECC MM16-0R ISO 4026-M5x4 MM-T20 MM-16WR

*1 Utahovaci moment (N ¢ m): MM-10ECC, MM-10WR = 3.0, MM-12ECC, MM-12WR = 3.8, MM-16ECC, MM-16WR = 5.7

*2 Neni dodavano nasi spolecnosti. Pouzit béZné dostupné Srouby.

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.
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Modular Micro

SADA HADIC

V SOUCASNE DOBE DOSTUPNE POUZE

PRO ROZMER STOPKY MM16

SADY PRO STOPKY MM10 A MM12 BUDOU DOSTUPNE BRZY

Sada hadic je k dispozici pro snadnou instalaci u automatickych soustruhd.
Vybér hadic a adaptér( lze pFizpUsobit pripojovacim specifikacim a podminkam instalace na strané stroje i nastroje
pro rizné konfigurace mazani.
Nastréné hadice zajistuji rychlé a spolehlivé pFipojeni bez pouziti naradi a prispivaji k efektivni instalaci.

KONEKTOR NA STRANE STROJE

HADICE

KONEKTOR NA STRANE NASTROJE
ZASUVNA FITINKA

PFimé pFipojeni G1/8

<

Banjo Sroub pFipojeni G1/8“
BJ-G1/8-G1/8-QC

SADA HADIC

U -
oc.,,

Objednaci Cislo

Délka

Médéna

hadice podlozka

HOSE-G1/8-100-QC

102

WA-M10

HOSE-G1/8-200-QC

203

WA-M10

—_ | = KS

Polozky v tabulce jsou dodavany jako sada s hadici zobrazenou vyse:

Rychlospojka M8x1
PFima
CPLR-M8-01-QC

Rychlospojka M8x1
Obloukova (otocny typ)
CPLR-M8-02-QC

Konektor

Objednaci €islo Dell.(a Konelv(tor " sada Banjo $roubl Medevna nastrané  Zasuvna fitinka Medevna
Lhadice strané stroje podlozka . . podlozka
0 «w hastroje ™ 0
X X X X
QC-G1/8-M8-100BS 102 Prima Banjo  BJ-G1/8-G1/8-QC 1 WA-M10 2 Prima CPLR-M8-01-QC 1  WA-M8 1
QC-G1/8-M8-200BS 203 Prima Banjo  BJ-G1/8-G1/8-QC 1 WA-M10 2 Prima CPLR-M8-01-QC 1  WA-M8 1
QC-G1/8-M8-100BB 102 Prima Banjo BJ-G1/8-G1/8-QC 1 WA-M10 2 Obloukovd CPLR-M8-02-QC 1 WA-M8 1
QC-G1/8-M8-200BB 203 Prima Banjo BJ-G1/8-G1/8-QC 1 WA-M10 2 Obloukovd CPLR-M8-02-QC 1 WA-M8 1
11



Modular Micro

SADA HADIC

KONEKTOR NA STRANE NASTROJE (PRODEJ JEDNOTLIVYCH POLOZEK)

KONVERZNi ADAPTER JEDNODOTYKOVA FITINKA

Kompatibilni s jinymi radami od nasi spolecnosti. G1/8" jednodotykova fitinka dostupna k zakoupeni
jednotlivych polozek.

édéna 3 F Konekt Y x g ¥
Objednaci Cislo Medevna Typ konverze Na?ev r?:iy Objednaci Cislo °"? ?r . Médéna podlozka
podlozka nastroju na straneé nastroje
< <
AD-M8-R1/8 — — M8->R1/8" GYS CPLR-G1/8-01-QC Prima WA-M10 1
AD-M8-M5 WA-M5 1 M8—>M5 Micro-Mini Plus CPLR-G1/8-02-QC Obloukova WA-M10 1
AD-M8-Mé6 WA-Mé 1 M8>Mé Micro-Mini Plus

AD-M8-R1/8 AD-M8-M5, AD-M8-Mé



Modular Micro

SADA HADIC

SYSTEM UPICHOVANI A ZAPICHOVANi RADA GW

SADA CHLADICICH HADIC

Informace o sadé

. , , (@ &
Typ Objednaci Délka %@ \Q‘, @ .
konektoru cislo hadice D \ @

£

g Hadice Banjo adaptér Banjo Sroub Adaptér Podlozka

7 0Obj. ¢. 0Obj. ¢. Ks Obj. ¢. Ks Obj. ¢. Ks 0Obj. ¢. Ks
Prima CS-1/8-150SS () 150 HOSE-1/8-150 — - - —  AD-G1/8 2 WA-M10 2
Prima CS-1/8-200SS [ ) 200 HOSE-1/8-200 — - - —  AD-G1/8 2 WA-M10 2
Prima CS-1/8-250SS () 250 HOSE-1/8-250 — - — —  AD-G1/8 2 WA-M10 2
Prima CS-1/8-300SS [ ) 300 HOSE-1/8-300 — - — — AD-G1/8 2 WA-M10 2
Obloukova pfima CS-1/8-150BS [ ] 150 HOSE-1/8-150  AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
Obloukova pfima CS-1/8-200BS ° 200 HOSE-1/8-200 AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
Obloukova pfima CS-1/8-250BS o 250 HOSE-1/8-250 AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
Obloukova pfima CS-1/8-300BS [ ) 300 HOSE-1/8-300 AD-BM10 1 BB-G1/8 1 AD-G1/8 1 WA-M10 3
Obloukova CS-1/8-150BB [ ] 150 HOSE-1/8-150  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 — — WA-M10 4
Obloukova CS-1/8-200BB [ ) 200 HOSE-1/8-200 AD-BM10 2 BB-G1/8 2 - - WA-M10 4
Obloukova CS-1/8-250BB [ ) 250 HOSE-1/8-250  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 — — WA-M10 4
Obloukova CS-1/8-300BB [ ] 300 HOSE-1/8-300  AD-BM10 2 BB-G1/8 2 — — WA-M10 4

11

Zavit pFipojeni: G1/8"
PRIKLAD MONTAZE

OBLOUKOVY PRIMY TYP OBLOUKOVY TYP

@ : UdrZovano na skladé. * : UdrZovano na skladé v Japonsku.



SYMBOLY

N

'{C Doporuéené Fezné podminky OBLAST OBRABENI
Kompletné nové produkty a rozsifeni sortimentu
[\IEA"VA z aktualniho jarniho ¢ podzimniho uvedeni, jez dosud Hrubovani
nejsou uvedeny v nejnovéjSim Hlavnim katalogu.
DFive uvedené produktové novinky €i rozsifeni z minulych
\\NEAWA jarnich/podzimnich uvedeni, které viak nejsou zahrnuty Stredni Fez
v poslednim Hlavnim katalogu.
POUZITi Lehky fez
Celni frézovani Preddokoncovani

Srazeni hran

Dokoncovani

Frézovani do rohu R

Super dokoncovani

CLOCIOCHE

Celni frézovani v blizkosti stény

NASTROJOVY MATERIAL

Rohové frézovani

Ultra jemnozrnny SK
Substrat je z extrémné jemnozrnného slinutého karbidu.

Valcové frézovani

Polykrystalicky kubicky nitrid boru
Pouziva se originalni PKNB spolecnosti Mitsubishi Materials.

Frézovani drazek

Keramika
Dosahne vysokorychlostniho a vysoce efektivniho obrabéni
superslitin diky vynikajici odolnosti vaéi vysokym teplotam.

Kopirovani

Velmi tvrda, praskovou metalurgii vyrobena HSS
Substrat je z velmi tvrdé, praskovou metalurgii vyrobené
rychlorezné oceli.

Sikmé zahlubovani

Vysoce vykonna, vysoce legovana rychloiezna ocel
Substratem je vysoce vykonna, vysoce legovana
rychlorezna ocel.

Frézovani drazek R

Kobaltova rychlorezna ocel
Substratem je kobaltova rychlorfezna ocel.

Kopirovaci frézovani

Rychlofezna ocel
Substratem je rychlorezna ocel.

Frézovani T-Drazek

06HCIHOCSOLHON




SYMBOLY

POVLAK

VLASTNOSTI

Povlak SMART MIRACLE
Nova technologie hladkych povlakd s vysokou hustotou pro
vykonné frézovani tézko obrobitelnych materiala.

Ostré rohy
Oznaceni pro Celni stopkovou frézu s ostrymi rohy.

ovlak CRN

P
Nové vyvinuty povlak CrN pro obrabéni médénych elektrod.

Fazetka
Oznacuje reznou hranu stopkové frézy se srazenim hrany.

Povlak VIOLET

Ve srovnani s povlakem TiN 2-3krat zvysuje trvanlivost Uhel sklonu

nastroje.

Povlak DP Uhel stoupani $roubovice

Nové generace povlakd vhodna pro véechny materialy. Hodnota Uhlu stoupani Sroubovice Celni stopkové frézy.

Povlak MIRACLE
Originalni povlak MIRACLE (AL, Ti)N.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

Uhel $picky
Uveden Ghel Spicky vrtaku. Jako priklad je ukdzano 140 °.

(AL, Ti)N povlak
(AL TiIN nabizi vy$&i univerzalnost.

Hrubovaci ostFi

(ALTi,Cr)N vicevrstvy povlak
Nabizi vy$si univerzalnost pro nelegované oceli,
legované oceli a kalené oceli.

Proménliva Sroubovice

IMPACT MIRACLE povlak
Jednofazova nanokrystalicka povlakovaci technologie pro
vySSi tvrdost a tepelnou odolnost povlaku.

Zaoblena fazetka

=S s S I JleaJlee)

MIRACLE povlak
Originalni (AL TiIN povlak MIRACLE.
Vhodny i pro obrabéni za sucha.

©
o
o

Nastrojové ahly.
Jako priklad je ukazano 90°.

VFR povlak
(Vicevrstvy povlak ALCrS iN/(ALTiStiN PVD) je idealni pro
obrabéni extrémné tvrdych materiali do 70 HRC.

ZESLABENE JADRO

DLC povlak
Povlak s vysokou adhezni pevnosti a tvrdosti, ktera je
obdobn4, jako u CVD diamantového povlaku.

Xtyp
Zeslabeni jadra typu X na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro plasty vyztuzené skelnymi a uhlikovymi vlakny
a hlinikové slitiny.

XR typ
Zeslabeni jadra typu XR na Spicce vrtaku.

Diamantovy povlak
Vhodné pro obrabéni grafitu.

Styp
Lehky rez. Univerzalné pouzitelny tvar.

Diamond povlak
Originalni CVD diamantovy povlak. Vhodny také pro vrtani
vyztuzenych plastd.

o o o fo ¥ (o fo ¥ o (o o o o (o

N typ
Efektivni u vrtakd s pomérné velkou tloustkou jadra.

CVD Diamantovy povlak
87 Unikatni technologie vicevrstvého mikrozrnného
22 diamantového povlaku dramaticky zlep3uje odolnost proti
opotrebeni a hladkost povrchu.

i!@

Utvareé

LOOGCOC




SYMBOLY

TOLERANCE

Tolerance Uhlu kuzele
Hodnota tolerance hlu sklonu povrchové primky
obalového kuzele Fezné ¢asti nastroje.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru kulové Celni stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance poloméru zaobleni rohové celni
stopkové frézy.

R tolerance
Hodnota tolerance polomeéru zaobleni frézy na vnéjsi
radiusy.

Tolerance vnéjsiho praméru
Hodnota tolerance priméru celni stopkové frézy.

Tolerance hrotu
0Oznacuje toleranci pro prdmér hrotu.

Tolerance priiméru stopky
Oznaceni tolerance priméru stopky.

Tolerance priméru stopky
Oznadeni tolerance priméru stopky.

Tolerance vrtaku/priméru

00000090

PRiVOD REZNE KAPALINY

Vnéjsi pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

Centralni, vnitFni privod Fezné kapaliny

©DPO

Radialni, vnitini pFivod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

VnitFni privod Fezné kapaliny

e




POZNAMKY




POZNAMKY




EVROPSKE PRODEJNi SPOLECNOSTI

GERMANY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH
Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch

Phone  +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admin@mmchg.de

UK Office

MMC HARDMETAL UK LTD

1 Centurion Court, Centurion Way
Tamworth, B77 5PN

Phone +44 1827 312312

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

UK Deliveries/Returns
Unit 4 B5K Business Park, Quartz Close
Tamworth, B77 4GR

SPAIN

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia
Phone +34 96 1441711

Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay

Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

ul. Strzegomska 42B . 53-611 Wroctaw . Millennium Tower Il, 2 pietro, biuro nr 2.12
Phone  +48 713351620 . Fax +48 71335 1621

Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

ITALY

MMC ITALIA S.R.L.

Viale Certosa 144 . 20156 Milano

Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

TURKEY

MITSUBISHI MATERIALS TOOLS EUROPE GMBH ALMANYA iZMiR MERKEZ SUBESI
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35530 Bayrakli/izmir

Phone  +90232 5015000 . Fax +90 232 5015007

Email info@mmchg.com.tr

www.mmc-carbide.com
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